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APROBATA TECHNICZNA CNTK

AT/09-2010-0077-01

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 roku w
sprawie aprobat oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249 z 2004 roku pozycja 2497) w wyniku post¢gpowania akceptacyjnego dokona-
nego w Centrum Naukowo-Technicznym Kolejnictwa w Warszawie na wniosek firmy:

AMITECH POLAND Sp. z .0.0.
ul. Nowy Swiat 20a

80-299 Gdansk

stwierdza si¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu o nazwie:

Rury przeciskowe POLYCRETE z polimerobetonu

wraz z facznikami

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej CNTK.

Termin waznosci: Piegzﬁ_c‘i_.‘ok_‘rqgla Dyrektor

30 kwietnia 2015 r.

A .
-

Warszawa. kwiecien 2010 r. dr inz. zitj Zurkowslki
2 .

Dokument Aprobaty Technicznej CNTK: AT/09-2010-0077-01 zawiera 29 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w catosdci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmen-
tow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum Naukowo-Technicznym Kolejnictwa.
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1. Przedmiot aprobaty
1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq rury przeciskowe POLYCRETE o przekroju kotowym
(PRC-VTK), o przekroju ,delty" (PRC-VTD) i o przekroju jajowym (PRC-VTE), produko-
wane przez niemieckg firme¢ Meyer Rohr + Schacht Gmbh metoda wibrowania i wibropraso-
wania mieszanki polimerobetonowej ulozonej w odpowiednich formach. Rury te przeznaczo-

ne sg do sieci odwodnieniowych budowanych metoda bezwykopowa (przeciskowa, mikrotune-

lingu).

Rury przeciskowe POLYCRETE wykonane sa z polimerobetonu na bazie zywicy rekreacyjnej
poliestrowej, ktéra stanowi material wiazacy wypeiaczy kwarcowych, tj. piaskow i zwirow

mineralnych.
Rury przeciskowe POLYCRETE sg faczone za pomoca lacznikow, sktadajacych sig z:

— tulei uszczelniajacych z tworzywa sztucznego wzmacnianego wioknem szklanym

(tworzywo GRP) o symbolu TWS albo tulei stalowych V4A lub WT-Stahl,

— uszczelek z gumy elastomerowej EPDM lub SBR, montowanych podczas procesu

produkc;ji,

— zalewy z kleju dwukomponentowego na bazie zywicy epoksydowej, stosowanej dla

srednic nominalnych DN od 1000 mm do 1200 mm,

— pierScieni przenoszacych nacisk na rury o $rednicy 1200 — 3000 mm, wykonanych z plyt

widrowych lub pazdzierzowych, montowanych w zaktadzie producenta.

Typy tulei potaczeniowych oraz uszezelnien rur przeciskowych z polimerobetonu podano w

tab. 1.

Tablica 1
Typy potaczen i uszczelnien rur przeciskowych z polimerobetonu
Typ uszczelnienia
a i Pojedyncza Dwie uszczelki
DN/ds da/da Typ tulei polaczenia uszczelka SBR SltJOszl(];ii:lFl;aEdll,.w.rléjr;‘| SBR oraz jedna
EPDM P EPDM
200 275 VA4A X
250 360 V4A X
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300 400 VAA X

400 65 VAA X

500 660 V4A X

600 760 VAA X

700 860 VA4A X

800 960 VA4A X

900 1100 V4A X

1000 1149 V4A X

1000 1184 WT-Stahl, V4A, TWS X

1000 1280 WT-Stahl, V4A, TWS X

1200 1482 WT-Stahl, V4A, TWS X

1400 1720 WT-Stahl, V4A, TWS X

1500 1820 WT-Stahl, V4A, TWS X

1600 1940 WT-Stahl, V4A, TWS X

1800 2160 WT-Stahl, V4A, TWS X

2000 2400 WT-Stahl, V4A, TWS X

2200 2630 WT-Stahl, VAA TWS X X
2400 2870 WT-Stahl, V4A, TWS X X
2600 3100 WT-Stahl, V4A, TWS X X
2800 3300 WT-Stahl, V4A, TWS X X
3000 3600 WT-Stahl, V4A, TWS X

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nast¢pujace rury przeciskowe POLYCRETE do
zabudowy bezwykopowej:

- rury przeciskowe wraz z tgcznikami o wewnetrznej srednicy nominalnej DN od 200

mm do 3000mm (przekréj kotowy),

- rury przeciskowe wraz z lacznikami o wewnetrznej $rednicy nominalne; DN od 800

mm do 1800 mm (przekrdj deltowy),

- rury przeciskowe wraz z tacznikami o wewnetrznej srednicy nominalnej DN od

300/450 do 1200/1800 (przekréi jajowy),

- rury i fgczniki przeciskowe z dyszami do podawania lubrykatu o przekrojach kotowych,

jajowych, deltowych,

- rury i taczniki przeciskowe do stacji posredniej dla powyzszych $rednic.

1.2. Oznaczenia i klasyfikacja wyrobu

Oznaczenie na wyrobie (w przypadku uzasadnionej niemozliwosci na etykiecie zbiorczej do-

laczanej do dostarczanej partii towaru) powinno zawierac:
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— nazwe i typ wyrobu: np. rura przeciskowa POLYCRETE,
— symbol rury wg DIN 54815-1:1998, np. PRC-VTK (przekréj kotowy) lub PRC-VTD (prze-
kroj deltowy) lub PRC-VTE (przekréj jajowy),
— wymiary: np. DN/ID 200 mm, dtugo$¢, np. 3 m,
— nr Aprobaty Technicznej CNTK: AT/09-2010-0077-01
— symbole klasyfikacyjne wyrobu: PK WiU: 26.61.31-00.19
SWW: 1455-19
PCN: 681020000

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania
Wyroby objete niniejszg aprobata sa przeznaczone do budowy metoda bezwykopowa (przeci-

skowa, mikrotunelingu):
— oslon rur i przewodow oraz przepustow pod torami,
- przejs¢ pod torami (np. dla zwierzat),

— ciagoéw odwadniajacych stuzacych do grawitacyjnego, bezcisnieniowego odprowadzania
wod opadowych i podziemnych z podtorza gruntowego (zbieracze i kolektory), zwlasz-
cza wtedy, gdy wymagana jest szczelnos¢ tych ciggow.

Wyroby moga by¢ réwniez zabudowywane metoda wykopowa (tradycyjna, odkrywkowa).

Niniejsza Aprobata Techniczna nie obejmuje systeméw kanalizacyjnych stuzacych do odpro-

wadzania wod zanieczyszczonych oraz $ciekdw.

2.2. Warunki stosowania

Wyroby mogg by¢ wbudowywane w podtorze kolejowe przy zachowaniu nastepujacych wa-

runkow:

a) podstawg stosowania musi by¢ projekt, uwzgledniajacy m.in. miejscowe warunki wodno-
gruntowe, zasady wymiarowania i budowy odwodnienia, przewidywane obcigzenia, wy-

trzymatoscei rur i zabezpieczenia rur przed uszkodzeniami (w szczegodlnosci na liniach ko-
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b)

d)

g)

lejowych, gérna powierzchnia rury musi znajdowacé si¢ na glebokosci mierzonej od glowki

szyny réwnej co najmniej 1,5 m),

stosowanie rur w miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne wymaga ukladania ich

na takich glebokosciach 1 w taki sposob, aby wyeliminowa¢ skutki tych obcigzen,

ciagi odwodnieniowe w podtorzu pomigdzy dwiema sasiednimi studzienkami musza by¢
proste i 0 jednakowym przekroju (nie mozna stosowac elementéw ograniczajacych lub

zmieniajacych kierunek przeptywu wod),

przeciski rur powinny uwzglednia¢ zalecenia producenta, wykonawcy (w tym charaktery-
styke stosowanego sprzetu), wymagania normy PN-EN 1610:2002 i PN-EN 12889:2003
oraz obowigzujacych aktow normatywnych dotyczacych skrzyzowan rurociggow i kabli z

torami,

rury ciggéw odwadniajacych podtorze powinny by¢ uktadane w wykopach zgodnie z zale-
ceniami producenta oraz wymaganiami ponizszych norm:

— PN-EN 1295-1:2002 (dobér rur),

— PN-B-10736:1999 (warunki techniczne wykonania),

— PN-EN 1610:2002 (budowa i badania),

na terenach objetych wplywami eksploatacji gérniczej wyroby moga by¢ stosowane zgod-

nie z wymaganiami Gtéwnego Instytutu Gornictwa,

rury pod drogami i na terenach narazonych na ruchome obciazenia drogowe powinny spel-

nia¢ wymagania stosowane w drogownictwie.

Whbudowanie rur przeciskowych POLYCRETE metoda bezwykopowa polega na wykonaniu

tunelu w osrodku gruntowym za pomocg glowicy wiertniczej i umieszczeniu w nim rury prze-

ciskowej za pomocg urzadzenia przeciskowego (prasy hydraulicznej). Transport urobku

odbywa si¢ hydraulicznie za pomocg przewodow umieszczonych w srodku budowanego tu-

nelu lub mechanicznie za pomocg wozkéw na szynach, tasmociggdéw lub §limacznicy. Tar-

cie gruntu o pobocznice rury niwelowane jest przez podawanie bentonitu za pomoca dy-

szy umieszczonej w $ciance rury przeciskowej.
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3. Wymagania i wtasciwosci techniczne
3.1. Wymagania ogéine dla zaktadowej kontroli produkcji

Rury i ztaczki powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja technolo-
giczng z materialow okreslonych w zestawieniu materiatowym. Producent zobowiazany jest
do ciaglego nadzorowania jako$ci zgodnie z przyjetym systemem zapewnienia jakosci wy-

robu.

System zarzadzania jakoscig powinien umozliwia¢ identyfikacje dostaw podstawowego ma-
terialu wykorzystywanego do produkeji, oraz identyfikacje elementu. Prowadzona dokumen-
tacja powinna by¢ czytelna i datowana, oraz umozliwi¢ jednoznaczne odniesienie do ele-
mentow, ktérych dotyczy. Dane mogg by¢ przechowywane w formie dokumentu lub w po-
staci zapisu cyfrowego. Nadzorowaniem nalezy obja¢ nastgpujace dokumenty i dane (zapi-
sy):

= atesty materiatow,

® instrukcje kontroli,

= procedury badan,

" warunki techniczne odbioru prefabrykowanych elementow,

® dane dotyczace wyposazenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,

= protokoly: kontroli dostaw, badan kontrolnych, badan okresowych,

" zapisy na temat szkolenia personelu, ktorego dzialania maja wpltyw na jako$é¢ produ-

kowanych prefabrykowanych elementow,

= ewidencjg zgloszonych reklamacji.

3.2. Ocena zgodnosci
Producent zobowigzany jest do dokonywania oceny zgodnosci wyrobu stosownie do wyma-

gan systemu 4. System ten naklada nast¢pujace obowiazki na producenta:

— przeprowadzenie wstgpnego badania typu potwierdzajacego speknienie przez wyréb wy-

magan uzytkowo-technicznych okreslonych w punkcie 3.4,

— wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymanie systemu zaktadowej kontroli produkcii,

ktory powinien obejmowac sprawdzanie materialow poprzez kontrolowanie dokumentéw
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przedstawionych przez producentéw tych materialéw oraz prowadzenie badan kontrol-

nych i okresowych wyrobu.

Wskazany system oceny zgodnosci zostal ustalony w oparciu o rozporzadzenie Ministra Infra-
struktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budow-

lanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgod-
nosci z Aprobatg Techniczng AT/09-2010-0077-01 na podstawie:

- wstgpnego badania typu przeprowadzonego przez producenta,

- zakladowej kontroli produke;ji.

3.3. Wymagania dotyczgce materiafow

Zywica poliestrowa na bazie nienasyconych zywic poliestrowych (UPGF) powinna od-
powiada¢ wymaganiom dla typu 1140 wedlug DIN 16 946-2:1989 i posiada¢ nastgpujace
wiasciwosci:

—  gestosé- 1,2 gfcm3,

— modul Younga - 3500 N/mm?,

— wytrzymalo$¢ na zginanie - nie mniej niz 110 Nlmmz,

— wytrzymalo$¢ na rozciaganie - nie mniej niz 55 N/mm?,

— temperatura zeszklenia - powyzej 120 °C.
Udzial masowy zywicy poliestrowej w polimerobetonie powinien wynosi¢ 10 + 3%.

Maczka kwarcowa powinna zawiera¢ co najmniej 98 % SiO2, nie wigcej niz 0,2 % wody i

mie¢ graniczne uziarnienie 200 pm.

Kruszywo kwarcowe powinno stanowi¢ 90 % (+ 3 %) masy i mie¢ uziarnienie 0 ~ 16 mm wg

DIN 4226-1:2001.

Polimerobeton, z ktérego wykonane sg rury POLYCRETE, powinien spetnia¢ nast¢pujace
wymagania.

—  gestod¢ od 2,2 do 2,3 g/em’® wg DIN 1048-5:1991,

— wytrzymalos¢ na $ciskanie >80 N/mm? wg DIN 1048-5:1991,

—  wytrzymaloé na zginanie >18 N/mm® wg DIN 54815-1:1998.
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Materialy elastomerowe stosowane na uszczelki zlacz w potaczeniach rur POLYCRETE po-
winny by¢ wykonane z gumy dostosowanej do konstrukcji uszczelnienia. Uszczelki
okragle i profilowe powinny byé wykonane z gumy EPDM Ilub SBR o twardosci
Shore'a A 40 + 5° lub 50 + 5° i spetnia¢ wymagania PN-EN 681-1:2002.

Tworzywo sztuczne wzmacniane wioknem szklanym (GRP), stosowane w tulejach uszczel-

niajacych, powinno spelnia¢ wymagania PN-EN 14364.

Stal, stosowana w tulejach uszczelniajacych, powinna spetnia¢ wymagania DIN 17440:2001.

3.4. Wymagania uzytkowo-techniczne
3.4.1. Wyglad zewnetrzny i znakowanie

Powierzchnie wewngtrzne i zewnetrzne rur przeciskowych POLYCRETE powinny by¢
gladkie, bez uszkodzen, pecherzy, zapadnigé, rys, peknigé, rozwarstwien i wtracen ciat
obcych. Powierzchnie profili ztaczy powinny by¢ wolne od nieprawidtowosci, ktore mo-
glyby uniemozliwi¢ trwate wodoszczelne potaczenie. Niedopuszczalne s rysy i pgknigcia
na bosym konicu rury, w strefie przylegania pierscienia uszczelniajacego oraz grady i
odtupania polimerobetonu na $cigciu wejsciowym rury, stwarzajace mozliwosé uszkodze-

nia uszczelki.

Barwa i odcieni wyrobow powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na

catej powierzchni wewngtrznej i zewnetrzne;.

Znakowanie wyrobéw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. 1.2.

3.4.2. Wymiary

Rury przeciskowe POLYCRETE powinny byé prostoliniowe; odchylenie tworzacej od pro-
stej, w zaleznosci od dlugosci rury, nie moze przekraczaé:

— 5 mm dla $rednic nominalnych DN 200 — DN 1000,

— 10 mm dla $rednic od DN 1200.

Powierzchnia czotowa rury winna byé wolna od wyszczerbiefi oraz zadziorow po ob-
robee oraz przylega¢ do osi rury pod katem prostym. Dopuszczalne odchylenie w stosunku

do kata prostego wynosi:
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— 1,0 mm dla $rednic nominalnych od DN 200 do DN 1000,
— 1,5 mm dla $rednicy nominalnej DN 1200.

Wymiary rur przeciskowych oraz lacznikéw powinny by¢ zgodne z tablicami 2 — 7 i odpo-

wiadajacymi im rysunkami oraz szczegdtowa dokumentacja techniczno-produkcyjng produ-

centa.

Parametry rur przeciskowych o przekroju poprzecznym kotowym

Tablica 2
Rury przeciskowe DN 200 - DN 1000 o przekroju kotowym
z dwustopniowymi uszczelkami EPDM
Wymiary Dop. sita
dz S da ds C D B L rzeci- | Masa
DNt yo | 9o |9} gl 4o | w1 | W |22 | 22| % |205] +4 psku
[mm] [kN] | [kg/m]
200 | 246 | 254 | 275 | 375 | 264,5 | 262 4 20 35 | 110 | 1,25 | 990 230 65
+3 £2 | +3 +0,-1
250 | 326 | 334 | 360 | 55 346 342 5 25 | 35 | 133 2 990 530 120
+3 +2 | +4,-3 +0,-2 1990
300 | 366 | 374 | 400 | 50 | 386 382 5 30 35 | 133 2 990 505 125
+3 +2 | +4,-3 +0,-2 1990
400 | 516 | 523 | 650 | 75 536 532 ] 30 35 | 133 2 9390 1490 255
+3 +2 | +4-3 +0,-2 1990
500 | 619 | 627 | 660 | 80 | 644 638 5 30 35 | 133 2 (1990 | 1900 335
+3 =2 | £33 +0,-2
600 | 719 | 727 | 760 | 80 745 739 4.5 30 35 | 133 2 11990 | 2240 390
+3 +2 | £3 +0,-2
700 | 813 | 821 | 860 | 80 | 838 832 5 30 35 | 133 2 (1990 | 2400 445
+3 +£2 | £3 +0,-2
800 | 915 | 923 | 960 | 80 942 934 3] 30 35 | 133 4 11990 | 2720 505
+3 2 | £3 +0,-2
900 | 1054 | 1063 | 1100 | 100 | 1082 | 1074 5 30 35 | 133 4 11990 | 4490 720
+4 +2 | +3,-7 +0,-2
1000 | 1140 | 1149 | 1184 | 92 | 1167 | 1159 | 45 30 35 | 133 4 11990 | 4140 725
+4 +2 | £3 +0,-2 2990
30 mm w rurach L=1990 mm
Tudela VA
i : S
Ve X% HH
v/ / Z
SIS,
: Piecicied docishowy
m—" 51 IR I R
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Rys. 2. Rury przeciskowe DN 200 — DN 1000 o przekroju poprzecznym kotowym z dwustop-
niowymi uszczelkami EPDM

Tablica 3
Rury przeciskowe DN 1000 - DN 2800 o przekroju kolowym
z pojedyncza uszcezelkg SBR i pojedyncza uszczelka EDPM
Wymiary Dop. sita
Di"’?* b | do |dvda| s | e | a5 | w fz fz |, g | L[| B Nigse
[mm] (kN] | [kg/m]
1000 | 1134 (1149 (1184 [ 92 | 1166 1158] 5 42 | 58 [ 200 | 4 [T9O0U| 4148 | 720
+2 | +3 [ +3 | £3 | +3| +2 +0,-2 23980
1000 | 1222 | 1234 | 1280 | 140 | 1258 | 1250 | 7 45 55 | 200 4 12984 | 7510 1145
+2 | £3 [+3/4| 453 | +3 | +2 +0,-2 +8
1200 | 1427 | 1443 | 1482 | 141 1461 | 1451 | 55 45 55 | 200 5 2984 | 5699- | 1360
£2 || *#3 | £3 +3 +3 | +2 +0,-2 +8 9159
1400 | 1657 | 1666 | 1720 | 160 | 1695| 1685| 7,5 45 55 200 5 2984 | 7397- | 1790
+2 | £3 | £5 +3 +3 | +2 +0,-2 +10 | 11889
1500 | 1758 | 1774|1820 | 160 | 1796 | 1786 | 7 45 55 | 200 5 2984 | 7881 - | 1905
2 | £3 | =5 +3 +3 | £2 +0,-2 +10 | 12666
1600 | 1880 | 1896 | 1940 | 170 1920 | 1908 | 4 45 75 | 240 6 | 2980 | 8949- | 2160
+2 | £3 | 5 | +3 +3 | +2 +0,-2 +10 | 14382
1800 | 2098 | 2113|2160 | 180 | 2138| 2126| 5 45 75 | 240 6 | 2980 | 10715- | 2555
+2 | £3 [+5/8 | 434 | £3 | +2 +0,-2 +10 | 17221
2000 | 2338 | 2353 | 2400 | 200 | 2378| 2366| 5 45 75 | 240 6 | 2980 | 13833 - | 3155
+2 | +3 [+518| +3 +3 | +2 +0,-2 +10 | 22231
2200 | 2567 | 2586|2630 | 215 | 2610 2598 - 45 75 | 240 6 2978 | 16700- | 3725
£3 | £3 | =4 +3 +3 | +3 +0,-2 +10 | 26367
2400 | 2797 | 2820 | 2870 | 235 | 2843 2831 - 55 75 | 260 6 2978 | 20600- | 4435
3 | £3 | +5 +4 +4 | +3 +0,-2 +10 | 31317
2600 | 3027 | 3050 | 3100 | 250 | 3073 | 3061 - 55 75 | 260 6 | 2978 | 24150- | 5105
+3 [ +3 | +5 | +4 | +4 | +3 +0,-2 +10 | 36891
2800 | 3275 | 3299|3350 | 275 | 3327 3311| - 65 | 75 | 260 | 8 | 2978 | 23750- | 6075
+4 | +4 | £5 | +4 +4 | +3 +0,-2 +10 | 44981
3000 | 3538 | 3562|3600 | 300 | 3590| 3574 | - . - 1380 | 8 |29/5] 33700- | 7130
+3 | +3 | 5 | +4 | +3 | +3 +0,-3 +10 | 52800

w przypadku rur o duzych $rednicach, dopuszczalna sita przecisku zalezy od rodzaju materialu pierscienia dociskowego
rozkladajacego nacisk (plyta wiorowa, plyta pazdzierzowa)
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Ld3/da

Rys. 3. Rury przeciskowe DN 1000 — DN 2000 o przekroju poprzecznym kolowym z poje-
dynczg uszczelka SBR 1 pojedyncza uszczelkqa EDPM

Tablica 4
Rury przeciskowe DN 2000 - DN 2600 o przekroju kotowym
z dwiema uszczelkami SBR i jedng EDPM
Wymiary Dop. sila
ds ds L B D, L rzeci- | Masa
DNt | & | do || s | | Ly | agp | a1 | % | 1o | 410 "
[mm] [kN] | [kg/m]
2000 | 2334 | 2360 | 2400 | 200 |2394 | 2370 360 12 | 2310 30 3780 | 1330- | 2180
+4 +3 | +3 | +3 +2 13 2223
2200 | 2572 | 2588 | 2630 | 215 | 2616 | 2599 300 8 2548 35 2975 | 1670- | 3700
+6 +4 | +4 | +£4 | £4 +4 2637
2400 | 2802 | 2818 | 2860 | 230 | 2845 | 2829 300 8 2778 35 2975 | 2060- | 3290
+6 +4 | £4 | +4 | *4 +4 3132
2600 [3046 | 3068 | 3100 | 250 | 3087 | 3071 300 8 3018 30 2975 | 2415- | 4290
+6 |+4 +4 | +4 | +4 +4 3689
i | .
Rurka stalows 1 o 13 315 '“t
| IV ) %
| /// ;///, ')|
:\//////// e
|/ / ; %4
% Vv ¢
gz “’-:
¥V .// 1
l// ' //x, 4 A i / . /l
n ,ﬁ/-,/f’ % 28
g | g 2 &8 |

d1/DN

d3/da

Rys. 4. Rury przeciskowe DN 2000 - DN 2600 o przekroju kolowym z dwiema uszczelkami

SBR i jedng EDPM
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Parametry rur przeciskowych o przekroju poprzecznym ..delta”

Tablica 5
Parametry rur przeciskowych o przekroju poprzecznym ,.delta”
Wymiary Dop. sita
dfda| s | 11 | 12 C|D || B przecisku | Masa
DN/d1 d2 de +3 | +3|+2| 42 ds w +2 | +2 [+0-2] +1 L hH | bH
[mm] [kN]  |[kg/m]
800 918 | 828 960 | 80 160 | 934 | 5 1990 | 342 | 226 2720 538
L8 | 22 )42 30 | 35 [133] 4
1000 | 1140|1149
+5 +5 | £5 [1184 | 92 1159 4,5 2990 | 405 | 316 | 4140 790
1000 |11341]1149 200
+5 +5 | +5 [1184| 92 100 1168 3 | 42 | 58 405 | 316 | 4148 800
1000 |1222 (1234 10
+5 +5 | +£5 1280 140 1250 5 405 | 316 7510 1210
1200 | 1426 | 1441 5548 -
+5 +5 | £5 | 1482 141 250 1450 6 55 a0 20 490 | 383 9159 1460
1400 | 1657 | 1666 7397 -
+5 +5 | +5 |1720| 160 1685 5,5 45 497 | 518 | 11889 | 2090
1500 | 1758|1774 7881 -
5 +5 | +£5 |1820] 160 | 375 | 3751786 5 12 - - 12666 | 2130
1600 |1880| 1896 8949 -
+5 +5 | +5 (1940|170 | 100 | 300 | 1908 | 4 554 | 596 | 14382 | 2550
1800 |2098 (2113 13 |2a S0 10715 -
+5 +5 | +5 (2160|180 | 350 | 400 | 2126| 5 642 | 670 | 17221 | 2970

5

é’_
E

Rys. 5a. Rury przeciskowe DN 800 — DN 1000 o przekroju poprzecznym ,.delta” z dwustop-

niowymi uszczelkami EPDM
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e g yowy

Rys. 5b Rury przeciskowe DN 1000 — DN 1800 o przekroju poprzecznym ,,delta” z pojedyn-
czymi uszczelkami SBR i1 pojedynczymi uszczelkami EPDM

Parametry rur przeciskowych o przekroju poprzecznym jajowym

Tablica 6
Rury przeciskowe 300/450 — 600/900 z dwustopniowymi uszczelkami EDPM
Wymiary Dop.
sita
ds 81 82 ds C D Lk B L .| Masa
Gh | & gy | W) 4p | a5 | w2 | 22 | 2 | x4 | 22 | 25 pr:f;"
[mm] [kN] [kg/m]
300/450 | 622 528 663 105 180 | 637 6/(5) | 1988 | 2680 535
+3 | +0,-10 +0,-10
400/600| 722 728 763 80 180 740 6/(5) | 1988 2140 604
+4 +0,-12 +0,-12
500/750| 916 922 963 105 230 932 80 & 183 8/(5) | 1988 | 4000 979
+5 |+0,-12 +0,-12
600/900 | 1139 | 1149 | 1183 | 140 290 | 1158 10/7) | 1984 7100 1520
+5 |+0-12 +0,-12

Tuleja GFK-/(Stahk)

Uszezelnienie [ 2T

Lk }
Pierscien dociskowy (d i £ )
[ —— 3 38

Rys.6. Rury przeciskowe o przekroju jajowym 300/450 — 600/900 z dwustopniowymi uszczel-
kami EDPM

d3/da

Kietunek przecisku
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CNTK

Tablica 7
Rury przeciskowe 550/1000 — 1200/1800 o przekroju jajowym z jedng uszczelka SBR
i jedna uszczelka EDPM
Wymiary Dop. sita
ds ds C D Lk B przeci- | Masa
el Bl T4 sl s ¥ |45 | #2 | +2 [sa]x2| b | sk
[mm] [kN] | [kg/m]
550/1000 | 1226 | 1234 | 1283 140 365 | 1250 1980 | 7100 | 2101
+5 +0,-12 +0-12 | +5 15 +5
70011050 | 1226 | 1234 | 1283 115 290 | 1250 5300 | 1614
+6 +0,-16 +0-16 | +6 +6
700/1200 | 1439 | 1441 | 1499 145 395 | 1450 8500 | 2645
+6 | +0,-16 +0-16 | +6 +6 10(7) | 1980
800/1200 | 1439 | 1441 | 1493 145 345 | 1450 | 45 55 180 +6 8500 | 2255
+6 +0,-16 +0-16 | +6 +6
900/1350 | 1669 | 1674 | 1723 185 410 | 1690 14400 | 3119
+6 | +0,-16 +0,-16 | +6 +6
100011500 1769 | 1774 | 1823 160 410 | 1790 1980 | 13000 | 3252
+10 | +0,-16 +0-16 | +7 +7 +7
1200/1800] 2076 | 2083 | 2143 170 470 | 2101 12(8) 16600 | 4345
+10 +0,-16 +0-16 | +7 +7
i3/ dlo
@
| ] Tuleja
// \ a SBR DOP|
. . i 5
| g £ "‘%%%%% i
A .
%%%%‘%%\ -
s s J
. P i
— — s 2 gl |
Kierunek przecisku

L

Rys.7. Rury przeciskowe o przekroju jajowym 550/1000 — 1200/1800 z jedng uszczelka SBR i
jedna uszczelka EDPM

3.4.3. Odpornos$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych

Rury przeciskowe i faczniki powinny charakteryzowa¢ si¢ dhugookresowa odpornoscia na

dzialanie srodkéw chemicznych o pH 1 + 10.

3.4.4. Wodoszczelnosé
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Rury przeciskowe i faczniki powinny by¢ wodoszczelne, tzn. przy wewngtrznym cisnieniu
hydrostatycznym 0,5 bara utrzymywanym przez 15 min nie moga wystapi¢ zadne przecieki,
zawilgocenia czy skroplenia. Ubytek wody wymagany do utrzymania ci$nienia nie powi-

nien by¢ wigkszy niz 0,05 I/m?.

3.4.5. WytrzymatoS¢ na obcigzenia zewnetrzne

Wytrzymatos$¢ rury przeciskowej na obcigzenia zewnetrzne okreslona jest wartoscig sity
niszczacej rur¢ przy obcigzeniu prostopadlym do osi rury. Przy takim obcigzeniu nastgpuje
zginanie rury. Pomiedzy wytrzymaloscig na zginanie, gruboscia $cian i sitq zlamania jest
zaleznos¢:

o=aM W

gdzie: o - wytrzymalo$é na zginanie, N/mm®
a- wspotezynnik korekeyjny,
M - moment zginajacy, N/mm,

W - wskaznik przekroju przy zginaniu.

Wytrzymato$é na rozciaganie przy zginaniu rur o przekroju kolowym mozna obliczy¢

z sity przy ztamaniu ze wzoru:
o =0,3(F/l) x (3d+5s)/s’

gdzie: F - sila przy zlamaniu, N
d - srednica wewngtrzna rury, mm
I - dlugo$é badanego odcinka rury, mm

s - grubo$¢ $cianki na szczycie rury, mm

Minimalng site niszczacq dzialajaca na dhugoscei rury w punkcie szczytowym w zaleznoscei od jej

$rednicy podano w tablicach 8, 91 10.
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Tablica 8
Wytrzymalo$¢ na zginanie i obcigzenie szczytowe dla rur przeciskowych Meyer
o przekroju kotowym
Wytrzymalo$¢ na zginanie brsz [N/mm2] Obcigzenie szczytowe FN [kN/m]
Srednica nomi-
nalna DN Wartosc krotkookre- | Wartoéé diugookre- | Wartos¢ krotkookre- | Wartosé diugookre-

sowa sowa sowa sowa
200 16 94 95 56
250 16 94 157 92
300 16 94 116 68
400 16 94 190 112
500 16 9.4 179 105
600 15 8,8 145 85
700 15 8.8 127 75
800 15 8,8 113 67
900 15 8,8 155 91
1000 15 8,8 121 71
1000 15 8,8 262 154
1200 16 8,8 228 134
1400 15 8,8 252 148
1500 15 88 237 139
1600 15 8.8 251 148
1800 15 8,8 251 148
2000 15 8,8 278 164
2200 15 8,8 293 172
2400 15 8,8 319 188
2600 15 8,8 334 196
2800 15 8,8 373 219
3000 15 8,8 412 242

Tablica 9

Minimalne sity niszczace rur o przekroju kolowym i delta

Srednica nominalna DN/ID
(przekroj kolowy lub delta)

Minimalna wartosc F/l, kN/m

rury uktadane metoda tradycyjng

rury uktadane metoda przeciskowq

150 - 49
200 56
250 - 70
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300 60 72
400 64 80
500 80 80
600 72 81
700 84 95
800 76 96
900 86 108
1000 90 100
1200 90 120
1400 126 126
1500 133 133
1600 144 144
1800 162 162
2000 180 180
2200 198 198
2400 216 216
2600 234 234
Tablica 10
Minimalne sily niszczace rur o przekroju jajowym
Wymiary wewnetrzne WN/HN Minimalna warto$é F/l, KN/m
(pr2aked) Jojows) rury ukladane metoda tradycyjng rury uktadane metoda przeciskowg
1 2 2
300/450 41 84
400/600 54 112
500/750 68 120
600/900 75 132
700/1050 81 144
700/1200 95 140
800/1200 95 140
850/1400 108 160
900/1350 122 180
1000/1500 135 160
1200/1800 162 192
1400/2100 189 -
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3.4.6. Odpornos¢ na Scieranie

Odporno$¢ na $cieranie, mierzona $rednim ubytkiem grubosci $cianki powstatym po 100 000

cyklach obcigzen wg DIN 54815-2:1998, nie moze przekroczy¢ 0,5 mm.
3.4.7. Odporno$¢ na obcigzenie przy przeciskaniu rur

Odporno$¢ na obciazenie przy przeciskaniu rur powinna spelnia¢ wymagania podane w PN-EN

295-7:2001.

4. Badania

4.1. Rodzaje badan

Dopuszczenie do dystrybucji (obrotu) i stosowania w budownictwie wyrobow objetych niniej-
sza Aprobata Techniczng wymaga przeprowadzenia badania typu oraz prowadzenia badan
kontrolnych i okresowych, stanowiacych podstawe wystawienia w obowigzujacym trybie do-
kumentoéw atestacyjnych. Badania wykonuje si¢ w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod

wzgledem danych znamionowych i zastosowanych materiatow.

Wszystkie badania moze wykonywa¢ producent we whasnym zakresie w ramach systemu

zaktadowej kontroli produkc;ji.

Do badan pobiera si¢ wyroby zgodnie z norma PN-ISO 2859-1:2003, dbajac o ich reprezenta-

tywnos¢. Liczebnos¢ probek do badan okresla program badan producenta.
Wszystkie badania sa wykonywane na koszt producenta wyrobu.

W przypadku zmiany wymagan kolejowych stawianych wyrobowi moga ulec zmianie aktual-

ne kryteria oceny i program badar.
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4.2. Program badan

4.2.1 Wstepne badania typu

Wstepne badania typu przeprowadzane sg:

- przed dopuszczeniem elementu do seryjnej produkc;ji,

- kazdorazowo przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, technologicznych i materiato-
wych przez producenta,

— kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Zakres wstepnych badan typu obejmuje:
a) wodoszczelnosc,
b) wytrzymalo$¢ na obcigzenia zewngtrzne,
¢) odpornos¢ na $cieranie,
d) odpornos¢ na dziatanie srodkoéw chemicznych,

e) wytrzymato$¢ na $ciskanie w kierunku osiowym rury.

4.2.2 Badania kontrolne

Celem badan kontrolnych jest:
- sprawdzenie spelnienia wymagan na egzemplarzach wyrobéw pochodzgcych z biezace)
produkeji,

- potwierdzenie stabilnej jakosci produkowanych wyrobow.

Badania kontrolne prowadzone sa zgodnie z ustalonym planem badan producenta w ra-
mach systemu zakladowej kontroli produkcji, nie rzadziej niz przy kazdej zmianie sktadu
surowca i technologii produkcji dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii powinna by¢

okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Zakres badan kontrolnych obejmuje sprawdzenie:
a) zgodnosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,
b) ksztaltu i wymiarow,

¢) oznakowania.
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4.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonywane sa nie rzadziej niz co 1 rok, przy kazdej zmianie skladu surowea i

technologii produkcji dla kazdej partii wyrobu, a takze:

— w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem jego parametréw w ramach postgpowa-
nia kwalifikacyjnego,

— kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Zakres badan okresowych obejmuje sprawdzenie:

a) wodoszczelnoscel,

b) wytrzymatosci na obcigzenia zewnetrzne,

¢) odpornosci na $cieranie.
Badania okresowe nalezy zleca¢ niezaleznym, kompetentnym laboratoriom badawczym. Wy-
niki badan wykonywanych w laboratoriach akredytowanych przez PCA (ewentualnie w labo-
ratoriach nie posiadajacych akredytacji, zaaprobowanych przez CNTK) mogg by¢ podstawg

uzyskania certyfikatu zgodnosci z niniejsza Aprobata Techniczng.

Badania okresowe wykonywane w innych placéwkach badawczych moga by¢ poddane wery-
fikacji i w przypadku zgodnosei metodyki ich wykonania, uwiarygodnione przez specjalistow

CNTK.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzanie wyglgdu zewnetrznego i znakowania
Ocena wizualna catego wyrobu (calej rury lub elementu) z odleglosci 1 m — okiem nieuzbro-

jonym w rozproszonym $wietle dziennym.

4.3.2. Sprawdzanie wymiarow
Wymiary rur sprawdza si¢ nastepujaco:

— S$rednice wewngtrzne i zewngtrzne mierzy sie dla obu kofAcow, w odlegltosci 5 cm od
konica rury z doktadnoscig £ Imm. Wynik pomiaru jest $rednig arytmetyczng z tych po-

miarow i nalezy go pordwna¢ z wymaganiami przedstawionymi w tablicach 2 - 7,
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— grubos$¢ mierzy si¢ na obu koncach z dokladnos$cia + 0,1 mm, w czterech przeciwleglych
miejscach rury. Wynik jest srednig arytmetyczng z tych pomiaréw i nalezy go poréwnac

z wymaganiami przedstawionymi w tablicach 2 - 7,

— dhugosé L mierzy sie po wewngtrznej stronie rury z doktadnosceig + Imm. Wynik pomia-

ru nalezy porownac¢ z wymaganiami przedstawionymi w tablicach 2 - 7.
4.3.3. Sprawdzanie odpornosci na chemikalia
Odpornos¢ na chemikalia sprawdza si¢ wg DIN 19565-1:1989.

4.3.4. Sprawdzanie wodoszczelnosci

Badanie wodoszczelnosci rur oraz tacznikow przeprowadza si¢ wg PN-EN 1119:2009 na
zestawie co najmniej dwoch rur napelnionych woda. Podnoszenie ci$nienia do wartosci
0,5 bara powinno nastgpowaé w czasie nie krotszym niz 15 min., a koncowe cisnienie 0,5
bara powinno by¢ utrzymywane przez 15 min. W tym czasie nalezy sprawdzi¢, czy nie wy-

stepuje przeciek wody.

4.3.5. Sprawdzanie odpornosci na obcigzenia zewnetrzne

Badanie przeprowadza si¢ wg DIN 54815-2:1998, na rurach lub ich odcinkach. Diugo$¢ ba-
danego odcinka powinna wynosi¢ 9-tg cze$¢ danej $rednicy nominalnej. Dla rur o duzych
$rednicach dopuszcza si¢ badanie wycinkow pierscienia. Diugosé wycinka powinna odpowia-
da¢ 5-krotnej warto$ci grubosci $cianki, a szerokos$¢ 3-krotnej. Badany fragment rury, lub jej
wycinek, jest obcigzany poprzez belke rozkladajaca nacisk na calq dlugos¢ probki. Szerokos¢
belki $ciskajgcej powinna wynosi¢ 1/10 odstgpu podpor.

Wytrzymalo$¢ na zginanie rur o przekroju kotowym jest wyliczana z sily niszczacej wedlug

wzoru podanego w p. 3.4.5.
Wytrzymato$¢ na zginanie wycinkdw rur jest wyliczana z sity niszczacej wedtug wzoru:
o=3/2 x (F/b) x s> x oy

gdzie: o - wytrzymalosc, N/mm?
F — sita przy ztamaniu, N

b — szeroko$¢ probki, m
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[ — odstep podpér, m
§ — grubos¢ $cianki, m
oy — wspolezynnik korekcyjny, wynoszacy (3d+5s)(3d+3s)
Wartosci sit przy ztamaniu przeliczone na 1 m i wyrazone w kN/m powinny by¢é wigksze od

podanych w tab. 81 9.

4.3.6. Sprawdzanie odpornosci na $cieranie

Badanie odpornosci na $cieranie przeprowadza si¢ wg DIN 54815-2:1998 na potéwkach
rur, ktére zamyka si¢ od strony powierzchni czotowych, a nastgpnie napetnia je wodg i
zwirem kwarcowym. Po zamknigciu plyta probka jest naprzemiennie unoszona i opusz-
czana o 22,5° w kierunku wzdluznym. Po wykonaniu 100 000 takich obcigzen dokonuje
si¢ pomiaru wglgbien na powierzchni wewngtrznej probki rury w co najmniej 20 punktach

wzdtuz linii srodkowe;.
Wyniki pomiaru poréwnuje si¢ z wymaganiem podanym w p. 3.4.6.
4.3.7. Sprawdzanie odpornosci na obcigzenia przy przeciskaniu

Odpornos¢ na obcigzenia przy przeciskaniu rur sprawdza si¢ wg PN-EN 295-7:2001. Wyniki

sprawdzen poréwnuje si¢ z dopuszczalnymi sitami przecisku podanymi w tab. 2 — 7.

4.3.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Tech-

nicznej, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

5. Pakowanie, przechowywanie i transport

5.1. Pakowanie

Rury przeciskowe POLYCRETE wraz z montowanymi tacznikami powinny by¢ uktadane po-
jedynczo na podkiadach drewnianych i zabezpieczone przed przetaczaniem przez klinowanie i

opasanie tamg przymocowang do podkiadéw oraz zgodnie z instrukeja producenta.
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5.2. Przechowywanie

Rury przeciskowe POLYCRETE powinny by¢ sktadowane poziomo na plaskim, rownym 1 od-
wodnionym podlozu zgodnie z instrukcjg i w opakowaniach producenta. W przypadku rur skta-
dowania rur warstwowo nalezy uzy¢ odpowiednich przektadek i klinow, a liczba warstw rur

powinna by¢ uzalezniona od ich srednicy.

5.3. Transport

Rury przeciskowe POLYCRETE nalezy transportowa¢ w polozeniu poziomym dowolnymi
srodkami transportu zgodnie z obowigzujacymi przepisami i instrukcjg producenta. Rury po-
winny by¢ uktadane dhugo$cia w kierunku jazdy i odpowiednio zabezpieczone przed przesuwa-
niem sie oraz uszkodzeniami, a gérna warstwa rur, przy przewozie ich w kilku warstwach, nie
powinna wystawa¢ poza $ciany $rodka transportowego wigeej niz 1/3 zewnetrznej $rednicy

rury.

Minimalna wytrzymalo$¢ polimerobetonu okreslona wg PN-EN 1916 w elementach przezna-

czonych do transportu nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 klasy betonu.

6. Ustalenia formalnoprawne

1. Aprobata Techniczna CNTK nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wlasnoéci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r.
o wynalazczosci (tekst jednolity Dz. U. Nr 26 z 1993 r., poz. 117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkoéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego

przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNTK.

2. CNTK wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnodci za ewentualne naru-

szenie praw wylacznych.

3. Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej CNTK wymagaja pisemnej

zgody Centrum Naukowo-Technicznego Kolejnictwa w Warszawie.
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4. Aprobata Techniczna CNTK nie zwalnia dostawcy wyroboéw od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwg jakos¢ oraz wykonawcow robét drogowych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

5. Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate

Techniczng z uzasadnionych przyczyn.

6. Niniejsza Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb do obrotu
i stosowania w budownictwie i nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych

do prowadzenia rob6t drogowych.

7. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie rur przeciskowych z polimero-
betonu POLYCRETE nalezy zamieszcza¢ informacje o postanowieniach udzielonej tym

wyrobom Aprobaty Technicznej CNTK nr AT/09-2010-0077-01.

8. Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej CNTK zobowigzany jest przekazywaé
odbiorcom kazdej partii rur przeciskowych POLYCRETE firmowa instrukcje w Jjezyku
polskim, okreslajacq zasady stosowania, sposob montazu oraz warunki sktadowania

1 transportu.

7. Termin waznosci

Aprobata Techniczna CNTK nr AT/09-2010-0077-01 jest wazna do dnia 30 kwietnia 2015 .
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej CNTK moze byé¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do CNTK w Warszawie
z odpowiednim wnioskiem, nie p6Zniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

8. INFORMACJE DODATKOWE

1. Stowa Kluezowe: rury przeciskowe, polimerobeton, podtorze kolejowe, odwadnia-

nie.

2. Normy i dokumenty powolane:



QUK

Aprobata Techniczna nr AT/09-2010-0077-01

Strona 25/29

PN-EN 295-7:2001

PN-EN 681-1:2002

DIN 1048-5:1991

PN-EN 1119:2009

PN-EN 1295-1:2002

PN-EN 1610:2002
/Ap1:2007

PN-ISO 2859-1:2003

DIN 4226-1:2001

PN-B-10736:1999
PN-EN 12889:2003

PN-EN 14364
+A1:2009

DIN 16946-2:1989

DIN 17440:2001

DIN 54815-1:1998

Rury i ksztattki kamionkowe i ich potaczenia w sieci drenazowej
i kanalizacyjnej -- Wymagania dotyczace kamionkowych rur i
ztaczy przeznaczonych do przeciskania

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatlowe dotyczace
uszczelek rur wodociggowych i odwadniajacych. Czgs¢ 1: Guma

Priifverfahren fiir Beton; Festbeton , gesondert hergestellte Pr-
obekorper (Metody kontrolne betonu - Czes¢ 1: Beton swiezy)

PN-EN 1119 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucz-
nych -- Polaczenia rur i ksztaltek z tworzyw termoutwardzalnych
wzmocnionych wioknem szklanym (GRP) -- Metody badania
szczelnoscei 1 odporno$ci na uszkodzenie polaczen elastycznych z
ograniczonym przemieszczeniem

Obliczenia statyczne rurociagoéw utozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia -- Cze$¢ 1: Wymagania ogoélne

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Procedury kontroli wyrywkowej metodq alternatywna. Czgs$¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akcepto-
wanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partia.

Gesteinskérnungen fiir Beton und Mortel — Teil 1: Normale und
schwere Gesteinskornungen (Dodatek do betonu - Czesé 1: Do-
datek o strukturze zbitej, pojecia, znakowania oraz wymagania)

Roboty ziemne -- Wykopy otwarte dla przewodéw wodociago-
wych i kanalizacyjnych -- Warunki techniczne wykonania

Bezwykopowa budowa i badanie przewod6w kanalizacyjnych

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do cisnie-
niowego 1 bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji -- Termo-
utwardzalne tworzywa sztuczne wzmocnione wioknem szklanym
(GRP), na bazie nienasyconej zywicy poliestrowej (UP) -- Specy-
fikacje rur, ksztattek i potaczen)

Reaktionsharzformstoffe Giessharzformsoffe Typen (Tworzywo
do formowania z zywicy reakcyjnej - Rodzaje tworzyw do formo-
wania z zywicy lanej)

Nichtrostende Stihle — Technische Liferbedingungen fiir gezoge-
nen Draht (Stal nierdzewna - Wymagania techniczne)

Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen —Teil 1: Masse,
Wersto, Kennzeichnung (Rury z zywicy poliestrowej z wypelnia-
czem - Czes¢ 1: Wymiary, tworzywo, znakowanie)



@TK Aprobata Techniczna nr AT/09-2010-0077-01 St 76120
===

DIN 54815-2:1998 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen —Teil 2: Anforde-

rungen, Priifung (Rury z zywicy poliestrowej z wypelniaczem -
Czes¢ 2: Wymagania, kontrola)

3. Dokumenty wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym:

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 Rury kanalizacyjne POLYCRETE
MEYER z polimerobetonu wraz z facznikami (termin waznodci 2014-08-3 1)

Aprobata Techniczna ITB Nr AT-15-7719/2008 Rury kanalizacyjne POLYCRETE z
polimerobetonu wraz z tacznikami (termin waznosci 2013-10-28)

Badania 21000871-09-01 z corocznego audytu MPA NRW (Urzad Kontroli Mate-
rialdbw Poinocnej Nadrenii i Westfalii), potwierdzajace zgodnosé produkcji z wy-
maganiami normy DIN 54815

Gtte- und Priifbestimmungen fiir Vortiebsrohne aus Polymerbeton, PCR-VTK nach
DIN 54815. MEYER ROHR + SCHACHT GMBH. Liineburg, April 2009 (norma za-
ktadowa)

Karty techniczne dot. rur przeciskowych o wewngtzrnym przekroju jajowym o $redni-
cach w zakresie DN 300/450 do DN 1200/1800 oraz rur przeciskowych DN 1000
(1280), DN 1500 (182), DN 2800 (3360) i DN 3000 (3600)

Katalog firmy AMITECH POLAND sp. z 0. 0. ,,Rury przeciskowe z polimerobetonu”.
Czerwiec 2004

Ocena przydatnosci rur kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER wykonanych z poli-
merobetonu dla zastosowani w inzynierii komunikacyjnej (symbol pracy IBDiM-TW-

55204/W-1412). IBDiM. Zmigréd-Weglewo, czerwiec 2004 .

Rury kanalizacyjne z zywicy poliestrowej z wypelniaczem oznaczone symbolem
»POLYCRETE” oraz faczniki rurowe o $rednicach nominalnych DN 200 do DN 1200.
Postanowienia dot. jakosci oraz kontroli rur przewiertowych z polimerobetonu zgodnie
z norma DIN 54815 PRC — VTK. Rury przewiertowe serii POLYCRETE. Wersja z 22
listopada 1999

SIEBERT. Biuro Inzynierskie Techniki Tworzyw Sztucznych Sp. z o. o. Raport ba-
dawczy SVB nr:
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= 98.01834 S. Swiadectwo badania DIN 50 009-3.1 B. Badania materialéw jako
przedsigwzigcie wspomagajace monitorowanie zewngtrzne. Oststeibek, dnia 15

lipca 1998,

= 08.01834 S. Badania materialow jako przedsigwzigcie wspomagajace monitoro-

wanie zewngtrzne. Oststeibek, dnia 28 maja 2001,

*= (3.10004-1 S. Badania mediow w celu przyznania ogélnej aprobaty budowlane;j.

Oststeibek, dnia 19 maja 2003.

4. Wnioskodawca i pelnomocnik producenta:

AMITECH POLAND Sp. z .0.0.

ul. Nowy Swiat 20a

80-299 Gdansk

tel. +48-58-340-27-27, fax +48-58-340-27-23
e-mail: info@amitech.pl

5. Producent:

MEYER ROHR + SCHACHT GMBH
Otto Brenner Stralle 5
D-21337Luneburg

6. Osrodek Jakosci i Certyfikacji CNTK:

ul. Chtopickiego 50, 04-275 Warszawa
Tel. 022-47-31-392

Fax: 022-612-31-32

e-mail: qcert@cntk.pl

Sprawdziirownik Zakladu ierownik QéErodka

Drog Kolejowych & Piz J"‘-";’W Jdko%gertyﬂkaqr
mgr mz.géﬁ'&%ﬁg? S s % mar in fate-Qpaliishi
......................................................... v, g

Zaktad Drog Kolejowych i Przewozow Odr. NormahzacpJ Oér. Jakosci i Certyﬁkacp

Miejsce i data wydania aprobaty:

Warszawa,  kwiecien 2010 r.
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KONIEC

Numer Aprobaty Technicznej sklada si¢ z nastepujacych czesei:
AT - symbol Aprobaty Technicznej,

09 - Nr CNTK jako jednostki udzielajacej AT (09 wg rozp. MI),
2010 - rok udzielenia aprobaty,

0077 - kolejny numer wg rejestru CNTK,

00 - 0znaczenie wersji podstawowej AT

(dla kolejnej wersji bedg to numery 01, 02, ... , natomiast dla anekséw Al, A2, ...).
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